Drainex 100 Drenaje ﬂESPA

Bomba sumergible para aguas residuales con sélidos en suspension, sistema vortex

Aplicaciones Motor
Evacuacion, trasvase y vaciado de aguas Asincrono 2 polos.
residuales con sélidos en suspension. Proteccion IP68.
Servicio continuo.
Materiales Aislamiento clase F.
Cuerpo bomba en AISI 304. Protecci6n térmica incorporada.
Eje bomba en AlSI 420.
Impulsor en laton. Limitaciones
Aspiracion e impulsion en fundicion. Temperatura maxima del agua: 40°C.
Doble cierre mecanico en alimina- Paso maximo de sélidos: @ 35mm.
grafito. Inmersién maxima: 7m.

Juntas en NBR/EPDM.

Equipamiento

Interruptor de nivel y 10m de cable con
enchufe tipo F.

Condensador externo con caja
condensador incluida.

Tabla de funcionamiento hidraulico
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